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Automatisierte Keilzinksysteme
Keilzinkenanlagen

Die kluge Wahl

Steigern Sie mit einer Opti-Joint Keilzinkenanlage
Ihre Holzausbeute und Kapazitat!

Opti-Joint H-L & V-L | HE|SYSTEM TM

Der beste Weg zur optimalen Nutzung von
lhren Holzressourcen

Mit einer horizontalen oder vertikalen Langholz-Keilzinkenanlage System TM
kénnen Sie Ihre Personal- und Holzressourcen optimal nutzen. Mit unserem
Opti-Joint erreichen Sie eine hohe Produktionskapazitat und produzieren aus
Einzelkomponenten Bretter in gleichbleibender Qualitat.

Die Maschinentechnologie von System TM erlaubt unseren Kunden eine
schnelle Amortisierung ihrer Investition und tragt dazu bei, eine malBge-
schneiderte Qualitat in Bezug auf Festigkeit, Qualitéat und/oder optisches
Erscheinungsbild der Endprodukte zu erreichen.

Keilzinken von langen Werkstiicken

Die Wahl der besten Keilzinkenmaschine fur die jeweilige Aufgabe hangt
stark von der Branche und dem Endprodukt ab. Um den Anforderungen
der Industrie, wie z.B. dem wachsenden Markt fir Massivholz und Holzbau,
besser gerecht zu werden, hat System TM zwei spezialisierte Modelle seiner
horizontalen und vertikalen Keilzinkenanlagen entwickelt. Die Opti-Joint V-L
und H-L wurden speziell fur lange Werkstiicke konzipiert, um optimierte und
mafBgeschneiderte Bretter von hoher Qualitat flr die Konstruktionsvollholz-
industrie zu gewahrleisten.

Optimierung liegt in unserer DNA

Holen Sie das Beste aus lhrer Keilzinkenanlage heraus. Optimieren Sie lhre
Personal- und Holzressourcen durch die Kombination unserer Optimierungs-
kapp- und Keilzinkenanlagen mit modernster Scannertechnologie und auto-
matisierter MaterialfUhrung.
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Opti-Joint H-L Serie

Eine horizontale Langholz-Keilzinkenanlage
- Opti-Joint H-L

Die Opti-Joint H-L ist eine horizontale Hochleistungs-
Keilzinkenanlage, die zur Herstellung von Komponenten
fUr die Massivholz- und Holzbauindustrie entwickelt wurde.
Die Maschine zeichnet sich durch eine auBergewohnlich
hohe Produktionsleistung und Maschinenauslastung aus.

Darlber hinaus gewahrleistet die robuste Maschinen-
konstruktion héchste Prazision und hervorragende
Leistungen beim Frasen und Keilzinken. Die offene und
flexible Bauweise ermoglicht eine einfache und sichere
Integration mit allen Automatisierungslésungen von
System TM.

Die Opti-Joint H-L bietet eine kontinuierliche oder
fixe Presstechnologie:

Kontinuierliche Presse:

e Kontinuierliches Pressen ohne Stopps zum Kappen auf
Lange oder zur Langenanderung

e Keine Begrenzung der Werkstucklange

e Kappen auf bestimmte Langen durch fliegende Kapp-
sége

Fixe Presse:

e Produktion mit Stopps zum Kappen auf Lange und zur
Langenanderung

e | &ngenbegrenzung der Werkstlcke

e Kappen auf Lange durch stationare Sageeinheit

Schnelle und préazise Einstellung von
Vorritz-, Zerspan- und Fraswerk-
zeugen. System TM arbeitet mit allen
fUhrenden Werkzeugherstellern.
Jede Werkzeugldsung wird in enger
Zusammenarbeit zwischen dem
Kunden und dem Werkzeughersteller
festgelegt.

Vier schrag angeordnete Ober- und
Unterwalzen sorgen flir schnellen
und prazisen Quertransport der
Werkstlcke zwischen den beiden
Zinkenfrasen. Vor der zweiten Frase
flhrt sie ein angetriebener Anschlag
in die richtige Position.

Auftragen von Komponentenkleb-
stoff. System TM arbeitet mit allen
fUhrenden Klebstoffherstellern zu-
sammen. Jedes Klebstoffsystem wird
in enger Zusammenarbeit mit dem
Kunden und dem Lieferanten definiert.

Opti-Joint H-L | HEISYSTEM TM

Die robuste Konstruktion des Form-
kérpers sorgt fur hohe Stabilitat.

Er besteht aus Vorritz-, Zerspan-
und Fraseinheiten und ermdglicht
eine hochpréazise Einstellung aller
Elemente.

Multi-Touch-Screen-Bedienfeld mit
Anzeige einer Vielzahl von Maschinen-
und Produktionsstatistiken. Inklusive
System TM Softwarelésung mit auto-
matischer Stoppposition flir die Fras-
und Werksttickverleimkontrolle.

i
Sichere Ubergabe der Werkstlicke
von und zur Doppelfraskette durch
mechanische Heberollen und
angetriebene obere Blrsteinheit.
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Opti-Joint V-L Serie

Eine vertikale Langholz-Keilzinkenanlage

Opti-Joint V-L

Die Opti-Joint V-L Keilzinkenanlage wurde speziell

fUr das vertikale Keilzinken von langen Werkstticken

fUr die Massivholz- und Bauindustrie entwickelt. Die
Maschine zeichnet sich durch eine auBergewdhnlich hohe
Produktionsleistung und Maschinenauslastung aus.

DarUber hinaus gewahrleistet die robuste Maschinen-
konstruktion hdchste Prazision und hervorragende
Leistungen beim Frasen und Keilzinken. Die offene und
flexible Bauweise ermdglicht eine einfache und sichere
Integration mit allen Automatisierungslésungen von
System TM.

Die Opti-Joint V-L bietet eine kontinuierliche oder
fixe Presstechnologie:

Kontinuierliche Presse:

e Kontinuierliches Pressen ohne Stopps zum Kappen
auf Lange oder zur Langenanderung

e Keine Begrenzung der Werkstucklange

e Kappen auf bestimmte Langen durch fliegende
Kappsage

Fixe Presse:

e Produktion mit Stopps zum Kappen auf Lange und
zur Langenanderung

e | Angenbegrenzung der Werkstlcke

e Kappen auf Lange durch stationdre Sageeinheit

Die hochbelastbaren, aus einem
Stick gefertigten und bearbeiteten
Gehause der Keilzinkenmaschine
bieten einen auBergewdhnlich stabilen
Rahmen fur hohe Stabilitat und
Prazision beim Werkzeugwechsel.

Touchscreen-Bedienfeld mit

Anzeige zahlreicher Maschinen-

und Produktionsstatistiken sowie
schneller Alarmanzeige. Einfacher
und préziser Produktionswechsel
zwischen festen Parameterséatzen fur
jede Werkstlckgroie.

Schnelle und préazise Einstellung von
Vorritz-, Zerspan- und Fraswerk-
zeugen. System TM arbeitet mit allen
fUhrenden Werkzeugherstellern. Jede
Loésung wird in enger Zusammen-
arbeit zwischen dem Kunden und
dem Werkzeughersteller festgelegt.

Opti-Joint V-L | HE | SYSTEM TM

Auftragen von Komponentenkleb-
stoff. System TM arbeitet mit allen
fUhrenden Leimherstellern zusammen.
Jedes Klebstoffsystem wird in enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden
und dem Lieferanten definiert.

Ny T —

Der hochbelastbare Profilierschlitten
halt die Werkstucke wahrend

des Profiliervorgangs bei hoher
Geschwindigkeit in Position.

R\

Hochleistungschargentransfer, Werk-
stlckvereinzelung und ZufUhrung
der WerkstUcke zur Ausrichtstation.
Prazise und gleichmaBige Zuflhrung
bei hoher Geschwindigkeit.
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Opti-Joint kontinuierliche Presseinheit

Ausrichtstation und kontinuierliche
Presse mit automatischer Anpassung
an die Werksttckabmessungen.
Einstellung der Abmessungen
entweder Uber das Bedienfeld oder
Uber eine externe Softwareschnitt-
stelle.

Ausrichtstation mit angetriebenen
Seitenketten, einer festen und einer
flexiblen sowie einer angetriebenen
Oberkette zur optimalen Ausrichtung
der WerkstUcke vor dem Keilver-
zinken.

Kontinuierliche Presse mit konstanter
Geschwindigkeit der letzten

unteren und oberen Panzerkette,
drehmomentgesteuerte untere und
obere erste Panzerkette flr exakte
Presskraft fUr jedes WerkstUck.

Wasserkuhlsystem zur Kuhlung der
beiden oberen Panzerketten. Ab-
gassystem zur Warmeabfuhr und
BelUftung der vier Panzerketten.

Kontinuierliche Presse mit vier
Panzerketten, die jeweils von einem
Standard-Elektromotor mit 75 kW
angetrieben werden. Zwei befinden
sich unterhalb und zwei oberhalb der
Werkstlicke, wodurch ein maximaler
Werkstlickkontakt der Presse bei
allen MaBBen gewéhrleistet wird.

Opti-Joint H-L & V-L | HEISYSTEM TM

Fliegende Sage fur eine
kontinuierliche Produktion mit
hoher Geschwindigkeit, einfacher
Umrastung und hoher Genauigkeit.
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Opti-Joint fixe Presseinheit

Ablangen mit fixer
Sageeinheit

’

Variable Geschwindigkeitsregelung
der Ausrichtstation in Abhangigkeit
von der GroBe des Werkstlck-
puffers. Dies gewahrleistet einen
kontinuierlich hohen Durchsatz und
minimiert Stehzeiten.

Hydraulische Pressstation fUr hohe
und prézise Presskrafte. Die Werk-
stiicke werden auf allen Seiten durch
mechanische FUhrungen unterstitzt,
um ein Verrutschen wahrend des
Pressvorgangs zu verhindern.

Vorausrichtung und Pufferzone. Zwei
Hochgeschwindigkeits-Fuhrungs-
ketten: eine feste und eine bewegliche.
Obere und untere Stahlftihrungen
sorgen fur die korrekte Positionierung
der Werkstucke vor der Vorpresse.

Zweikanal-Pressensysteme bieten
eine hohe Kapazitat. Wahrend der
Endpressvorgang lauft, wird das
n&chste Werkstuck vorbereitet, um
die Presse optimal auszulasten.

Vorpressung mit zwei Motoren
(oben und unten) mit pneumatischer
Bremse. Dies gewahrleistet ein
schnelles und zuverlassiges
Vorpressen.

Servogesteuerter, hochbelastbarer
oberer Druckbalken fur minimale
Bewegung, korrekten Anpressdruck
und hohe Kapazitét. Einfache Ein-
stellung Uber das Bedienfeld.

Opti-Joint H-L & V-L | KKISYSTEMTM 15

Kappséage mit fester Positionierung
der Werkstlcke zum Vorschneiden
auf Lange vor der Pressstation.

e e : 3 .
Hochbelastbarer Pressrahmen zur

Vermeidung von Durchbiegungen
wahrend des Betriebs.
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Technische Daten System TM Produkte

Alle Produkt- und System- Zur Erfullung aller

I6sungen von System TM Kundenbedirfnisse besteht
konnen fir bestmogliche unsere Auswahl von Material-
Holznutzung und Kapazitat handhabungssystemen aus
und minimalen Arbeitsein- standardisierten Losungen
satz mit einem automatis- und vollstandig auto-

chen Handhabungs- und matisierten Projektlosungen.
Scanning-System aus-

gestattet werden.

Opti-Joint H-L Opti-Joint V-L | Opti-Feed | Opti-Kap
Werkstlck Lange min. 500 mm - max. 6100 mm min. 300 mm - max. 3000 mm Automatisierte Beschickungssysteme Optimierungskappsagen
Werkstuck Breite min. 80 mm - max. 300 mm min. 80 mm - max. 300 mm
Werkstlck Starke min. 20 mm - max. 50 mm (75 mm) min. 20 mm - max. 50 mm (75 mm)
Werkstucklange min. 3000 mm min. 3000 mm
(nach dem Keilzinken) - max. unbegrenzt - max. unbegrenzt
GroBe Frasspindel (Standard) @60 mm @60 mm
Durchmesser Fraswerkzeug 250 - 350 mm 250 - 266 mm
Max. Durchmesser Vorritzwerkzeug 200 mm 200 mm
Max. Durchmesser Zerspanwerkzeug | 250 mm 350 mm
| Opti-Stack | Opti-Solution
Alle oben genannten Daten konnen auf Wunsch angepasst werden. Automatisierte Stapelsysteme Kundenspezifische Systemlésungen

*(): Additional options




System TM Kundendienst

Optimale Leistung mit einem starken
Service- und Support-Team

System TM Service ist eine strategisch wichtige Geschéftseinheit. Die Service-
abteilung konzentriert sich auf die Bereitstellung von Service und Support fiir
Sie, und wir sind standig bestrebt, unsere Dienstleistungen entsprechend lhren
Anforderungen weiterzuentwickeln.

System TM Service bietet Ihnen Serviceleistungen, die einen unterbrechungs-
freien Betrieb mit optimaler Produktivitat und Auslastung gewahrleisten.
Systematische Wartung minimiert Produktionsausfallzeiten und sorgt gleichzeitig
fiir einen reibungslosen Betrieb mit minimalem Risiko unerwiinschter Uber-
raschungen.

System TM Service ist ein Team von professionellen, geschulten und erfahrenen
Wartungstechnikern, die fir eine umfassende Beratung und Unterstiitzung

zur Verfigung stehen. Mit mehr als 45 Jahren Erfahrung in der Entwicklung,
Herstellung, Integration und Wartung von automatisierten Hochleistungs-
systemen fiir die Massivholzbearbeitung verfligt System TM Uber alle
erforderlichen Qualifikationen, um lhnen einen umfassenden Service und Support
Zu bieten.

Dazu gehoren:

I Service- und Wartungsvertrage

MaBgeschneidertes Ersatzteilpaket fiir jeden Kunden fiir einen
erfolgreichen Start

® Modifizierung, Aufriistung und Erweiterung bestehender Maschinen,
Steuerungen und Software

@ Standortwechsel, Renovierung, Installation und Inbetriebnahme von
Maschinenanlagen

I Produktions- und Systemanalyse und -optimierung

Ausbildung von (Bedienungs-) Personal in der Bedienung und Wartung der
Maschinen

Beratungs- und Consultingleistungen

Ersatzteile und Erweiterungen

Unsere Servicetechniker stehen lhnen auch Garantie
auBerhalb der Geschaftszeiten zur Verfugung

Helpdesk und telefonischer Online-Support - 24 Stunden weltweit

Telefon: +45 7021 3355
E-Mail: service@systemtm.com
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